



ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР
ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДОВ 
СТАЛЬНЫЕ БЕСШОВНЫЕ ПРИВАРНЫЕ 
НА Ру 10 МПа ( 100 кгс/см2)
ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ
ГОСТ 17374-83
ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ
Москва
ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР
	ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДОВ СТАЛЬНЫЕ БЕСШОВНЫЕ 
ПРИВАРНЫЕ НА Ру 10 МПа ( 100 кгс/см2)
Типы и основные параметры
Seamless welded steel pipeline components 
for Pn 10 MPa ( 100 kgf/cm2). 
Types and main parameters
	ГОСТ 
17374-83
Взамен
ГОСТ 17374-77


Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 19 декабря 1983 г. № 6711 срок действия установлен
с 01.01.85 до 01.01.90
1. Настоящий стандарт распространяется на стальные бесшовные приварные детали трубопроводов, предназначенные для соединения труб технологических трубопроводов, включая трубопроводы, на которые распространяются Правила Госгортехнадзора СССР*, с условным давлением Ру 10 МПа ( 100 кгс/см2) и температурой от минус 70 до 450°С.
_______________
* Правила устройства и безопасной эксплуатация трубопроводов пара и горячей воды.
Правила устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов для горючих, токсичных и сжиженных газов (ПУГ-69).
2. Типы деталей должны соответствовать указанным в таблице.
3. Конструкция и размеры деталей должны соответствовать указанным в ГОСТ 17375-83-ГОСТ 17379-83.
Примечание. Толщина стенок деталей, предназначенных для среднеагрессивных сред, принята с учетом прибавки 2,0 мм.
3.1. Давления условные-по ГОСТ 356-80.
3.2. Минимальная температура применения деталей, изготовленных из стали марки 20-минус 40 °С, из стали марок 10Г2 и 09Г2С-минус 70 °С.
	Тип детали
	Эскиз
	Условные проходы Dy×dy, мм

	Отводы крутоизогнутые по ГОСТ 17375-83
	


	40; 50; 65; 80; 100; 125; 150; 200; 250; 300; 350; 400; 500; 600

	Тройники равнопроходные по ГОСТ 17376-83
	


	40; 50; 65; 80; 100; 125; 150; 200; 250; 300; 350; 400

	Тройники переходные по ГОСТ 17376 83
	


	50×40; 65×50; 65×40; 80×65; 80×50; 100×80; 100×65; 125×100; 125×80; 150×125; 150×100; 200×150; 200×125; 250×200; 250×150; 300×250; 300×200; 350×300; 350×250; 400×350; 400×300

	Седловины накладные по ГОСТ 17377-83
	


	100×50; 100×40; 100×32; 125×65; 125×50; 125×40; 150×80; 150×65; 150×50; 200×100; 200×80; 200×65; 250×125; 250×100; 250×80; 300×150; 300×125; 300×100

	Переходы концентрические и эксцентрические по ГОСТ 17378-S3
	


	40×25; 40×20; 50×40; 50×32; 50×25; 50×20; 65×50; 65×40; 65×32; 80×65; 80×50; 80×40; 100×80; 100×65; 100×50; 125×100; 125×80; 125×65; 125×50; 150×125; 150×100; 150×80; 150×65; 150×50; 200×150; 200×125; 200×100; 200×80; 200×65; 200×50; 250×200; 250×150; 250×125; 250×100; 300×250; 300×200; 300×150; 300×125; 300×100; 350×300; 350×250; 350×200; 350×150; 400×350; 400×300; 400×250; 400×200; 400×150; 500×400; 500×350

	Заглушки эллиптические по ГОСТ 17379-83
	


	25; 32; 40; 50; 65; 80; 100; 125; 150; 200; 250; 300; 350; 400; 500


4. Пределы применения деталей, работающих в условиях гидравлических ударов, резких теплосмен, переменных нагрузок, воздействия значительных внешних нагрузок дополнительно к внутреннему давлению, специфических физико-химических свойств среды (в том числе агрессивности, требующей прибавки более указанной в применении к п. 3) и др. должны устанавливаться в технических условиях и отраслевых стандартах.
4.1. Допускается устанавливать пределы применения деталей по условному давлению или рабочему давлению и температуре на основе поверочных расчетов на прочность с учетом фактических условий эксплуатации.
5. Технические требования-по ГОСТ 17380-83
